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Vorrichtung zum Beschneiden der offenen Enden von Metalldosen 



Die Errxndung bezieht sich auf eixxe Beschneidevorrichtung zum 
Bescnneiden der offenen End en von Metalldosen, wie solciien, die 
aus Msenmetail oder Aluminium durch Ziehen und Glatten auf einer 
Zieh- und .Glattpresse oder durch einfaches Ziehen oder im 
3 chlafpiapf z i ehve r f aiir en hergesteil t sind, und stellt eine Ver- » 
besserun^' ues im Patent (Patentan- 
m el dung , entsprechend der US-Patentanmel- 

dun& Serial No. 326 139 vom 2k. Januar 1973) beschriebenen 
Gegenstandes dar, In Fallen, in denen Dosenbeschneidevorr Lch- 
tungen nebeu Zieh- und Glattpressen in DoseiilierstellungsstraGen 
eingebaut sind, beispi elsweise im Falle der Dosenbeschneidevor- 
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richtung geruaG US-PS 3 425 251 , ist die Tatigkeit der Be- 
schneidevorrichcung- leider bisher iuinier noch nicht vbllig 
auf die Tatigkeit der Zieii- und Glattpresse abgestimrat. Wenn 
die Arbeitsgeschwindigkeit der Beschneidevorrichtung jedoch. 
nicht vollstandig auf diejenige der Presse abgestimmt ist, 
sondern hinter dieser zuriickbleibt , muB die Presse gewbhnlich 
stillgesetzt werden, bis die Tatigkeit der Beschneidevorrich- 
tung gegeniiber der der Presse aufgeholt bat. Venn andererseits 
die Geschwindigkeit des Beschneidens diejenige der Pressenta- 
tigkeit in hohem MaO ubersteigt, besteht die Mbglichkeit des 
Blockierens der ArbeitsstraBe. Bex der Massenherstellung konnen 
diese verschiedenen Faktoren zu unerwiinschten und ungtinstigen 
Verzogerungen und Tempoverlusten in der ganzen Produktions- 
straBe fuhren, 

Kin weiteres Problem besteht im Falle der Herstellung und 
Handhabung diinnvandiger Aluminiumdosen von geringem Gewicht. 
ifegen des geringen Gewichtes und der geringen Wanddicke, die 
beispielsweise in der Groi3enordnuiig von 1 25 bis 1 50^um, (O , 005 
bir, 0,006" ) lie gen kaiin, wobei das Dosengevicht nur 1 7g be- 
tragt, halt die Dose einer groben oder sorglosen. Handhabung 
nicht dand, und es besteht die Gefahr, daB die Dose schwer 
beschadigt oder sogar unbrauchbar wird. Urn grobe Beanspruchun- 
r.exi solcher Behalter, die zum Bruch oder zu Einbeulungen der 
Dosen und moglicherweise zum Blockieren der ArbeitsstraBe 
usw. fiihren konnen, zu verhindern oder aufs auOerste zu ver- 
mindern, sollten die Dosen so sanft und so selten wie moglich 
gehandhabt werden. Aus diesem Grunde ist es, wie in der bekann- 
ten US-Ps 3 270 544 angedeutet, wiinschenswert, die Beschneide- 
vorrichtung so nahe wie moglich an der Zieh- und Glattpresse 
anzuordnen. Uurch diese MaBnahme werden die Zeitspanne zwisdi en 
der Bildung und deei Beschneiden der Dose sowie die Anzahl der 
einzelnen Handhabungs- bzw. Transportvorgange und somit die 
Gefahr der Beschadigung der Dose atfe auBerste vermindert. Wei- 
tere Schwierigkeiten beim Stand der Technik, der sich beispiels- 
weise aus den US-PSen 2 29S 366, 2 455 768, 2 575 104, 3 1 30 698, 
3548 769, 3 581 691 xind 3 756 103 ergibt , beruh^n darauf,dafl 
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die Besclmeideanlage Telle aufweist, die langsam arbeiten, 
Oder solche, die wahrend des Besch^neidens der Dosen bis zu 
einer we sent lichen Tiefe in deren Inneres eintreten bzw. dieses 
im wesentlichen ausfiillen. Dies sind weitere Eaktoren, die da- 
zu fiihren konnen, dafl beim Ergreifen, Handhabeuund Transport i e- 
ren der Dosen zu den Beschneidevorrichtungen und anderen Ein- 
richtungen der Dosenherst ellungsstrafie bzw. von diesen fort, 
wertvolle Sekunden- verlorengehen, und .venn niclit die gesamte 
Ausrustung einer Dosenherst ellungsstrafie voll synchronisiert 
1st, kaim dies die Gefahr fbrdern oder herbeifuhren, daB Dosen 
beschadigt Oder unbrauchbar werden bzw. Stbrungen der Arbeits- 
strafie und Stillstandszeit an der Ausrustung auftreten. 

Zur Vermeidung der angedeutet enSchwierigkeit en und Probleme 
bei den b ekannt en Vorrichtungen sowie zur Schaffung eine r Be- 
schneidevorrichtung rait besonderera Nut z en bei der Herstellung 
von Dosen aus Leichtmaterial, wie Aluminium sowie Stahl usw. , 
weist dte Beschneidevorrichtung gemafi der Erfindung anstatt der 
einzeln spreizbaren Fingerglieder gemaC Patent 

(Patentanmeldung , entsprechend der US-Patent- 

anmeldung Serial No. 326 159) einen Dorn mit einem neuen, ela- 
stisch belasteten,starren Schneid- und Stiitzaufsatz (Ambofi) auf. 
Dieser StUtzaufsatz gemafi der Erfindung kann in einer eigenar - 
tigen Weise auf einem Schlitten montiert sein, der am Austritts- 
ende des Verkzeugsatzes einer geeigneten Zieh- und Glattpresse 
oder einer sonstigen Formungspresse oder in dessen Nahe ange- 
ordnet 1st. Dieser Schlitten kann zur Erzielung eines vollstan- 
. digen Synchronlauf es der Tatigkeiten der Beschneidevorrichtung 
und der zugeordneten Zieh- und Glattpresse vorzugsweise vom 
Pressenhauptantrieb hin- und hergehend angetrieben seinv 

Der drehbare Dorn und der f ederbelastete starre Schneid- und 
Stutzaufsatz der Beschneidevorrichtung gemafi der Erfindung 
treten nur bis zu einer geringen oder begrenzten Tiefe in das 
offene Bade eines Behalters oder einer Dose ein, etwa analog 
wie bei der Dosenf lanschbildung gemafi US-PS 3 260 089, ohne dafi 
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jedoch die damit verbundenen Probleme auftreten, Durch dieses 

seichte (wenig tiefe) Eindringen des Domes werden langdauernde 

Tatigkeiten der Einzelteile der Do s enhandhabungsvorri chtungen 

vermieden, ohne daB dabei eine voile Abstiitzung des Dosenruinp- 

fes beim Beschneiden im Bereich der Schneidestation sowie die 

fluent ende Ausrichtung des Dos enrumpf es in bezug auf die Verk- 

zeuge der Beschneidevorrichtung verlorengehen, Dank der gerin- 

gen Eindringtief e wird zumindest ' daf iir gesorgt, dafi unter au- 

Berst geringem Aufwand eine Dose mit offener.Stirnseite nachein 

ander zunachst fest und sanft gef aBt , zweitens aus einem Forde- 

eines 

rer, beispielsweise der Tasche schrittweise schaltenden 

Sternrades, geringfiigig herausgeschoben und drittens vahrend 
einer ausreichenden Zeitspanne Test, dennoch sanft und vora 
Sternrad frei gehalten wird, so daB ein auBeres drehbares 
Schneidwerkzeug, das ebenfalls einen Tell der Beschneidevorrich 
tung bildet, im Zusammenhang mit einem inneren Schneidwerkzeug 
in die ausgefranste Dosenkant e eingreif en und sie in der ge- 
wiinschten Weise ohne Bildung einer spiralenformigen Sennit t— 
- lini e- von der- Dos e _ab± renn en kann, _Na.cn dem Bes.chneiden_w.ir.d_ . 
die Dose wieder freigegeben, so daB sie in die zugeordnete 
Aufnahraetas che an dem Sternradfbrderer failt und dort fur den 

» - 

Transport zu einer weiteren Behandlungs- und/ oder Handhabungs- 
station usv. Halt f indet # . 

Die Erfindung zielt also in erster Linie darauf ab, eine ver- 
besserte Beschneidevorrichtung fur Metalldosenriimpfe zu schaf- . 
Ten, die sich leicht in eine Fertigungs- und BearbeitungsstraBe 
fur Metalldosen in solcher Weise einbauen laBt, daB ihre Ta- 
tigkeiten in bezug auf diejenigen einer solchen Arbeit sstraBe 
voll synchronisiert sind, sowie eine Vorrichtung zu schaf fen, 
die die zu beschneidenden Metalldosenriimpfe unter minimaler 
Beanspruchung handhabt ( spannt ) • Die Beschneidevorrichtung ist 
vorzugsweise elastisch vorgespannt und im wesent lichen direkt 
am Werkz eugsat z-Ende einer Zieh- und Glattpresse angeordnet 
und kann vom Hauptantrieb der Zieh- und Glattpresse iiber einen 
geeigneten Energieabtrieb angetrieben sein. Dieser direkte 
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Antrieb sorgt daf'iir, dafi eine voile Koordiriierung und Synchroni- 
sierung, zwischen den Tatig'keiten der Presse, der Beschneidevor- 
richtung" und der lib rig en Dosenf ertigtmgsstrafle gewalirleistet 
1st, denn, wenu nicht jede Dose in it offenem Jfinde an diesem ein- 
wandf r a .b e s chni 1 1 en wird, XaBt sie sicli von den iibrigen Einrich- 
tungen der Dosenfer tigungsstrafie , wie Vorrichtungen zum Was en en 9 
Trock-nen, Anbringen von Uberziigen an der Doseninnen- und -auf/en- 
seite, Ausbilden von Halsen und Flanschen, gewbhnlich nicht ein- 
wandfrei bearbeiten, behandeln und/oder transport ieren. 

♦ 

In der Zeichnung sind neben. einer bekannten Ausbildung zwei 
bevorzugte Ausfuhrungsforraen der Erfindung beispielsweise dar- 
kest ell t . 

Fig. 1 ist eine teils schemata sciae und teils diagrammartige 
Gesamtansicht der Behalterbeschneidevorrichtung gemafl 
der Erfindung, in der Telle weggelassen sind und die 
veranschaulicht, wie die Beschneidevorrichtung an- 
schliefiend an eine Zieh- und Glattpresse zfiir die Er- 
zeugung tiefgezogener Metalldosen angeordnet und mit 
dieser gemeinsam angetrieben sein kann; 

Fig. 2 ist eine Gesamtschnittdarstellung der Beschneidevorrich- 
tung gemaB der Erfindung; 

Fig. 3 ist ein veggebrocliener Schnitt , im allgenieinen entlang 

der Linie 3-3 ixi Fig. 2, wobei Telle hinzugefiigt und an- 
dere .weggelassen sind; 

Fig. h ist ein Teilschnitt entlang der Linie h-h in Fig. 3t 
wobei Telle hinzugefiigt und andere Telle weggelassen 
sind; 

* 

Fig.. 5 ist eine etwas schematische Darstellung des in Fip;. 2 
durch. eine strichpunkt i ert e Linie 5 ab^egrenzfcen Aus- 
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schnittes und veranschaulicht das Inner e und das 
auftere Schneidwerkzeug beim Ein- und Durchschneiden 
der Wand eines nahtlosen Dosenrumpfes beim Beschneiden 
der ausgefransten Randkante durch das auBere Schneid- 
werkzeug unter dem Antrieb durch. einen geeigneten 
Nockentrieb ; 

Fig. 6 ist eine Stirnansicht der Vorrichtung gemaB Fig. 2, 

gesehen in der durch Pfeile 6-6 in Fig*. 2 angedeuteten 
Blickrichtung, wobei Teile hLnzugefiigt und andere Teile 
veggelassen sind; 

Fig. 7 ist ein Schnitt einer abgewandelt en Aus f uhrungs form eines 
Rei t stoclchalt ers ; 

Fig. 8 ist eine weggebrochene, tails geschnittene Ansicht eines 
Tragers fiir das aufiere Schneidwerkzeug, allgemein entlang 
der Linie 8-8 in Fig. 3, wobei Teile hinzugefugt und 
Teile entfernt sind; 

Fig. 9 ist ein Schnitt durch den Schneid- und Stiitzauf satz 
gemaG der Erfindung und veranschaulicht, ahnlich wie 
Fi^. 5, das Zusararnenwirken des Aufsatzes mit dem auBeren 
und inneren Schneidwerkzeug beim Abschneiden der ausge- 
fransten Kante.. vom offenen Ende einer Dose; und 

Fig. lO ist ein Schnitt durch den durch die Linie 10 in Fig. 

9 umriss^aexi Ausschnitt zur Veranschaulichung der vollen 
Tatigkeit des inneren und aulieren Schneidverkzeugs 
beim Beschneiden, in grofierera MaBstab. 

Wie Fig. 1 und 2 zeigen, kann die Beschneidevorrichtung 10 
Tiir Mefcalldosenrumpf e gemaB der Erfiiidung anschlieBend an 
das Ende des Werkzeugsatzes einer doppeltwirkenden Tiefzieh- 
und Glattpresse oder einer Do senrumpfmas chine (eines Bodymakers ) 
11 von dem in der US-PS 3 ^96 756*;(erteilt am 24. Februar 1970) 
gezeigten Typ angeordnet sein. Obwohl die Beschneidevorrichtung 
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gemeLG der Erfindung unter besonderer Bezugnahme auf ihre An- 
wendung ±m Verein mit einer Presse des in der genannten US- 
PS 3 496 756 gezeigten Typs besprochen wird, eignet sie sicb 
naturlich ebensogut zur Vervendung im Verein mit einer einfach- 
wirkenden Zieh- und Glattpresse, beispielsweise gemaB US-PS 
3 289 453, erteilt am 6. Dezember 1966, sowie mit anderen 
Dos enfo rmungs pr e s s en ♦ 

Wie in der US-PS 3 496 756 angedeutet , ist die doppeltwirken- 
de Presse an beiden Enden mit Stempeln und Matrizen ausge- 
riistet, so daB in beiden Hubrichtungen eines Primarkolbens, 
dessen gegenuberliegende Seiten mit getrennten Formst empeln 
ausgerustet sind, ein Metallbehalter gezogen und geglattet 
werden kann. Ein Abtrieb in der Form eines Hauptkegelrades 12 
ist an einer Welle 13 befestigt, die eine Verlangerung der 
Hauptkurbelvelle der Presse 11 sein kann. Die Zanne des 
Kegelrades 12 stehen mit den Zahnen eines kleineres Kegel- 
rades 16 im Eingriff. Das Kegelrad l6 ist durch ent sprechende 
Wellen und Kegelradgetriebe in einem Getriebekasten 18 mit den 
gegeniiberliegenden Wellen 20 verbunden, die die getrennten 
Beschneidevorrichtungen 10 an den gegeniiberliegenden Enden der 
Presse 11 antreiben. Da die Beschneidevorrichtungen 10 an 
den beiden Enden der Presse hinsichtlicli Aufbau und Wirkungs- 
veise gleich sind, genugt die Beschreibung der einen. 

Vie insbesondere in Fig. 2 angedeutet, kbnnen die langlichen 
Antriebsweilen 20 in geeigneter Weise mit einer Nebenantriebs- 
welle Zh gekoppelt sein, die in geeigneten, in einem GeMuse 
27 getragenen Lagern 25 gelagert ist. Die Welle Zh tragt und 
treibt ein Zahnrad 26, das mit einem oberen Zahnrad 28 im 
Eingrifr" stent, das an einer Welle 30 in dem Getriebegehause 
27 montiert ist, und + ein unteres, verhaltnismaBig grofles Zahn- 
rad 32, das an einer ebenfalls im Gehause 27 angeordneten : 
unteren Welle jk montiert ist, und das Gehause 27 kann min- 
destens zum Teil an dem Gehause der Presse 11 in der Nahe 
des den Werkzeugsatz enthaltenden Abschnittes 11 • und der 

■ 
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Ziehmatrize 12* der Presse durch eine in Fig. 1 gezeigte 
Kons o 1 enano r dnun g 31 aufgehangt sein, Die ¥elle 30 ist 
schlieBlich durch eine geeignete Kupplungsanordnung 35 mit 
der tfelle und Lagerung 36 zum Drehen des den Dosenrumpf auf- 
nehmenden Domes 38 durch eine Vielkeilverbinduiig verbunden. 
Die An or dnun g 36 ist mit den iiblichen genormten Keilzahnen 
besetzt, so daB die mit Keilzahnen besetzte Dornwelle 37 
ohne Unterbre chung des antriebsiibertragenden Eingriffs. mit 
der Welle 30 in bezug auf diese in noch eingehender zu be- 
schreibender Weise seitlich verschiebbar ist. Die untere Welle 
34 ist mit einer veiteren Welle kO durch eine normal e , aus 
liberholkupplung und Trennkupplung bestehende Anordnung 42 
verbunden, ' 

An der Welle kO ist ein Trommel element k3 montiert, urn deren 
Mantel he rum ineiner in der Technik bekannten Weise eine Kur- 
venhiilse hk abnehrabar, jedoch starr befe'stigt ist. Die Welle 
kO ist schlieBlich durch eine Kupplung 46 mit dem einen Ende 
- einer Welle- US -verbunden-,- die- aus- einem -normal en 5t ernradf.oxm 
derer-Schaltrnechanismus h^ des von der Commercial Cam Company 
oT Chicago, Illinois, unter der Modell— NR. 250-P-4H20-90 ver- 
triebenen Typs vorspringt , Ein von dem Schaltraechanismus k9 
angetriebenes Kettenrad 50 ist durch eine Kette 52 mit dem 
Kettenrad 54 verbunden, das an der Welle 56 fur den Sternrad- 
forderer 58 befestigt ist, die in geeigneter Weise dur ch Kon- 
solen 31 1 u. dgi. getragen ist. Venn erwiinscht, kann, wie in 
Fig, 6 angedeutet, die Kette 52 auBerdem um ein geeignetes 
Spannkettenrad 55 gefuhrt sein. Die Welle 30 tragt auBer dem 
Zahnrad 28 am freien Ende ein Kettenrad 59, das eine Kette 60 
treibt, die um ein weiteres Kettenrad 61 heruragefiihrt 1st, das 
an der langlichen Welle 62 in bekannter Weise befestigt ist. 
Am ge geniib erl i e gend en freien Ende der Welle 62 ist im Bereich 
des S t ernradant r i eb sra e chani smu s 49 ein Kettenrad 63 angebracht . 

Das Kettenrad 63 treibt uber eine Kette 63 1 das an der hohlen 
Reitstoclcwelle 65 aufgekeilte oder befestigte Reitstockkettenrad 
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an. Zur Lagerun.^ der wfelle und der Trommel 43 an einer 
in der Nalie des W e rkz eugs at z end e s des Body makers 11 angeordne- 
ten Plattfonn P sovie zur Lagerung der Haupt gehauseanordnun,^ 
68 fur die B.eschneidevorrichtung kdnnen Stilt zxonsol en 66 und 
67 verwendet warden. Zusatzlich zu seiner Lagerung auf der 
Plattforrn P in der beschriebenen Weise kann die Gehauseanord- 
nung 68 an dem W- erkzeugsat zt eil des Bodymakers 11 durch ver- 
schiedene Konsolenanordnungen 31 oder 31 1 in bekannter Welse 
verankert sein. 

* ■ * 

Aus der obigen Beschreibung ist zu erkennen, dafi die verscliie- 
denen Teile, die die betri eblichen Bewe^ungen der Besclxneide- 
vorrichtung sowie deren «Vorsclrub herbeif ulir en und steuern, 
letztlich vom Hauptantrieb der Presse 11 angetrieben und mit 
dieser direkt verbunden sind, Auf* diese Weise sind die Be— 
triebsgeschwindigkeiten der genannten Teile voll aufeinander 
ab gesti mm t und synchr onisiert. 

Der Dorn 38 ist zusammen mit der Welle 37 (vie schematised in 
Fig. 1 und eingeliend in Fig- # 2, 3 und k dargestellt) an einem 
seitlich verschiebbaren Sciilitten getragen und springt von 
diesem vor. Die Schlittenanordnimg 7G weist einen oberen, 
etwa zylinderartigen Teil 71 auf, der mit Lageranordnungen 72 
xiir die Dornantri ebswelle 37 ausgestattet ist, sowie einen un- 
teren ausgehohlten, von Wangen begrenzten (scirted) Teil' 73 
auf. Der Dorn 38 springt von dem zylindrischen Teil 71 vor- 
warts oder etwas nach reclits (Fig. 2) vor. Der Dorn 38 weist 
einen abgestuften und ausgehdhl^ten, drehbaren, ringfi>rmigen 
Siitzteil Jk und ein ringartiges Messer oder Schneidelement 75 
auf ; das in den abgestuften Abschnitt 76 des Stutzteiles 7k 
eingesetzt ist. In der alteren Anmeldung des gleichen Annielders 
weist der Dorn 38 mehrere radial angeordnete und etwas ellip- 
tisch ausgebildete, gegeneinanderdruc -cbare Finger 78 auf, die 
aus einem zentralen , mit einer Offnung vers ehenen Nabenteil 
SO vorspringen und mit diesem einstuckig gebildet sind. Das 
Metallstlick, aus dem der Nabenabschnitt 80 und die Finger 78 

+ und Bewegungen . q 
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gebildet sind, sind dort aus auf die gewiinschte Harte ge- 
hiirtetem und gegluhtem handelsublichem Pederst alii . Durch Radial— 
schlitze oder Einschnitte in geeigneter Anordnung in dera Metall- 
stiick, aus dem die fingerglieder und die Nabe einstiickig ge- 
bildet sind, sind Zwischenraume gebildet, so dafi die einzel*- 
nen Finger 78 voneinander getrennt sind, einzeln arbeiten und 
ohne Beeintracht.igung oder Stiirung der Bewegungen Oder Stellun- 
gen der ubrigen Finger einzeln und unabhangig einvarts und aus- 
warts biegsam sind. Die freien Enden 81 der einzelnen Finger 
78 sind dort mit Endabschnitt en 83 versehen, die normal erveise 
gegeneinandergedriickt sind . und an 

der Innenflache des Messerringes 75 angreifen, Diese Finger 
biiden dort auch die Vorderkant e des Domes. Wegen der Elasti- 
zitat und Zusammendriickbarkeit der Finger 78 lassen sie sich 
dort ins Innere einer Metalldose oder eines Behalters C ein— 
schieben, indem der Dorn urn eine verbal tnisraaBig geringe Strecke 
nach rechts ausgeschoben wird, die jedoch ausreicht , um einen 
rest en Angriff der Finger an der Innenwand der zu handhabenden 
Dose C herbeizufiihren und den Boden der Dose gegen das Ende 
33 des drehbaren Reitstockhalters 84 an der Welle 65 anzudriicken 
(Fig. 2 und 5). Hinsichtlich dieser geringen Eintrittstiefe und 
Abstiitzung wurde beispieisweise gefunden, daB eine Eintritts- 
tiefe der Finger 78 von zwischen 25 und 38 ram (l bis 1,5") 
bei gezogenen und geglatteten Aluminiurado s enriimpf en ausreicht ,die 
im unbeschnittenen Ziastand eine Tiefe oder Larige von ca. 1 25 , 
bis 180 mm ( 5 bis, 7 ,f )haben konnen. 

GemaB der Erfindung kann nun, vie insbesondere in Fig. 9 und 10 
angedeutet, ein einziger starrer und massiver Stutzauf satz oder 
AmboB 320 von seichter Ausbildung aus in geeigneter ¥eise ge- 
hartetem Werkzeugstahl ans telle der zusammendriickbaren Finger 
78 gemafl der genannt en alter en Anmeldung dazu verwendet werden, 
die Dose in der Nahe des auBeren Schneidverkzeuges 112 von inn en 
her in verbesserter Weise wahrend der Zeitspanne- abzustiitzen, 
in der das auBere Schneidwerlczeug 112 im Zusammenvirken mit dem 
inneren Sclmeidwerkzeug 75 den ausgefransten Rand R vom Do sen- 
rum pf des Behalters C abtrennt. 
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Bieser Stiitzaufsatz 320 ist etva becberf ormig und rait einer 

Bohrung 322 fur die Aufnallme des Gewindeendes der Welle 37 

ausgestattet. Der Dornaufsatz 320 ist aii der Welle 37 durch 

eine genorrate Haltemutter 324 verankert, und sowohl die Innen- 

flacbe als aucfc ein Teil der Aufienflacbe 326 bzw. 328 der Wand 

330 des Stiitzaufsatzes sind kegelig. Die Wand 330 bildet die 

Vorderkante des Born--.aufsatzes, tmd die lconische Verjungung 

der auBeren Wandlfache 328 dient mit Vorteil dazu, ein ein- 

vandfreies Entreten des Stiitzaufsatzes 320 ins Innere des zu 

beschneidenden Belialters C zu gewahrleisten. Die Eintrittstiefe 

des Stiitzaufsatzes 320 in eine Dose ist nur gering und im vesent 

lichen ebenso gering wie die der Finger 78 gemafi der alteren 

AulJen— 

Anmeldung. Die ubrigen Umfangsabmessungen des Stiitzaufsatzes 

320 sind der art, dafi der Dosenruinpf C leicbt , j edoch sclimiegend 
uber die Sfciitzraant elf laclie 332 des Stutzaufsatzes gleitet und 
pafit. Das Vorderende der Flache 332 d,es Stiizaufsatzes geht in 
die Aufienwandflache 328 des Napfabschnittes iiber, wahrend das 
hintere Ende der Stiifczauf sat zf laclie 332 in eine kegelige Flacbe 
33k ubergelit, an die sich eine Rundung 336 mit kleinem Radius 
anscblieBt. Die..Verjiingung der Fl£eh.e 334 ist veniger ausge- 
pragt als diejenige der Wand 328 und kanii in der Groflenordnung 
von 15° in bezug auf die Flache 332 liegen, wahrend der Radius 
336 in der GroBenordnung von 1,2 ram (3/64") liegen kann, Der 
Stutzauf satz 320 ist aufierdem mit einer kreisringformigen Ab- 
stufung 338 ahnlieli der Abstufung 76 der Widerlagerf laclie 74 
am Dorn versehen, die zur Aufnalime eines Teiles des inneren 
S chne idwerkz eugs 75 dient. Dieses innere Schneidwerkzeug 75 
kann also in abnehmbarer.Weise fest zwischen dem Stiitzaufsatz 
320 und dem Wider lagerteil 75 <*e^ Domes 38 eingespannt werden. 
Dank der durch den starren .Stiitzaufsatz 320 einerseits und den 
starren Wider lagerabschnitt des Domes 38 andererseits geschaf- 
fenen fest en Einspannung des inneren Schneidverkzeugs 75 sind 
Funkt i ons s t drungen der Beschneidevorrichtung wegen des zwair 
unwabrscheinlichen, jedoch moglichen Blockierens oder Verklem- 
mens der flexiblen . Finger mit dem inneren Schneidwerk-zeug aus- 
geschaltet. Da- ferner durcli die Ausbildung der kegelforraigen 
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Flache 33^ und der Run clung 336 ein jederzeit verfiigbarer 
Spalt oder eine Aussparung- K gebildet 1st, ist keine Be- 
schadi^ung des Schneidwerkzeuges 112 oder des Stiitzaufsatzes 
320 zu befiirchten, selbst, wenn aus einem sehr unvahrs chein- 
lichen Grund beirn Leerlauf der Beschneidevorrichtung, wenn kein 
zu beschneidender Dosenrumpf C an dem Stutzaufsatz 320 vorhan- 
den ist, das aufiere Schneidwerkzeng 112 versehentlich nach 
oben verschoben werden sollte, da daiin das Schneidwerlczeug 
112 lediglich in die Liicke K eindringt , anstatt auf einen 
Test en Korper aufzutreffen, wie im Falle der flexiblen Finger 
78 gemaB der alteren Anmeldung. 

Bei einer vorteilhaften Ausftihrungsform der Erfindung kann 
das innere Schneidwerkzeug 75 zwei gleiche Schneidf lachen 75 1 
und 75" haben, Venn in dies era Falle die erste Schneidflache, 
z,B. die Schneidflache 75" stumpf wird, braucht die Bedienungs- 
person lediglich die Mutter 32** zu Ibsen, den Stutzaufsatz 320 
abzunehmen und das Schneidwerkzeug umzudrehen, so daB die 
Flache 75* die Stellung einnimmt , die friiher die Flache 75 H 
eingenommen hat. Mit anderen Worten, die Lebensdauer des 
Schneidverkzeuges 75 9 innerhalb welcher es sicher nicht nach- • 
geschliffen zu werdeii braucht, wird verlangert , und zwar ver- 
doppelt. Die Art und Weise, in der das Schneidwerkzeug 75 
nun durch den Stutzaufsatz 320 und den Dornabschnitt 74 fest 
in seiner Lage verankert ist, sorgt fur die Aufrechterhaltung 
der Scharfe der hinteren Flache 75' bis zu deren Einsatz, 

Der Spalt oder die Aussparung K in der Nahe des hinteren Endes 
des Stiitzaufsatzes 320 und dessen Haupt stutzf lache 332 fur den 
Dosenrumpf sind verhaltnismafiig klein, reichen jedoch aus, um 
die einwartsgerichtete Verformung des Do s enmantels S des zu 
beschneidenden Dosenrumpfes in bezug auf die auflere Mant elf lache 

75 ,u des Schneidwerkzeugs 75 in dem geringfiigigen Mafi zu ermog- 
lichen, um das Abtrennen des ausgefransten Do s enrand e s oder 
-ringes R vora eigentlichen Dosenrumpf zu bewirken. Vegen der 
Verjiingung der Vandflache J3k des Stiitzaufsatzes 320 und der 
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verlialtnismaBig kleinen oder geringfiigigen Strecke der ein- 
wartsgerichteten. Verformung der endgulti.^en Schnittkant e des 
Dosenrurapfes C kann der Dosenrurnpf C nach Beendigung des Be- 
schneidevorgangs in dem im folgenden zu beschreibenden Sinne 
leicht vom Dorn 38 abgestreif t werden. 

Wie in Pig. 2 angedeutet, kann der drehbar angetriebene Reit- 
stockhalter 84 ein mit einer Offnung versehenes, becherf brmiges 
Glied aufweisen, das auf die Welle oder Spindel 65 aufgesetzt 
und daran gesichert ist, die von dem ebenfalls an der Hohlwelle 
65 befestigten Kettenrad 64 angetrieben ist. Die langliche 
Bohruns 86 der Welle 65 ist vorteilhafterweise in bekannter 
•Yeise mit einer Luftleitung 38 flexibel verbunden. Die Leitung 
88 ist ihrerseits mittels eines Dreiwegventils 89 angeschlossen, 
das von einem an der Welle 48 angebrachten Nocken 156 in uocli zu 
beschreibender Weise gesteuert ist und in bekannter Weise mit 
einer Druckleitung 90 und einer Saugleitung 91 verbunden ist. 
Die noch zu beschreibende Tatigkeit des Ventils 89 bevirKt., da/3 
in Abhangigkeit von dem jeweiligen Tatigkeitszyklus der Beschnei- 
devorrichtung 10 an dem in dem Reit s.tockhalt er 84 eingesetzten 
Ende einer Dose C ein Vakuum oder ein gegen den Boden der Dose 
gericliteter Luftstofi zur tfirkung gebraciit wird. 

tfie insbesondere in Fig. 2, 3 und 4 gezeigt, ist an dem Haupt- 
gehause 68 in der Nahe des an dem Hauptgeliause 63 starr befestig- 
ten Nebengenauses 92 der beweglicbe Schlitten 70 angeordnet , der 
in der Form eines GuBkorpers ausgebildet sein kann. Das Neben- 
gehause 92 dient fur den Einbau der Lageranordnungen 94 fur 
die Vielkeilwellen-r und Lageranordnung 36 fur die Vielkeilwelle 
37. Aus dem Obigen 1st zu ersehen, daf3, wean der Schlitten 70 
zusammen mit der Welle 37 vorwarts oder nach rechts (Fig. 2) 
und dann zuriick nach links vers cliob en wird, die Welle 37 jeder- 
zeit im antriebsubertragenden Eingriff mit der Welle 30 bleibt 
und sich wahrend aller genannten Bevegungen weiterdreht. 

Uer Schlitten 70 und das Nebengehause 92 kbnnen im querschnitt 
etwa dreieckig ausgebildet sein, so dafi die unteren Abschnitte, 
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beispielsweise der Absclmitt 73 des Schlittens 70 und der 
Abschnitt 93 des Nebengehiiuses 92, mit unteren, versetzten, 
zylindrischen Abschnitten, vie den zylindrischen Abschnitt exi 
95 und 96 fur den Schlitten 70 9 versehen werden kbnnen. In 
die Offnungen in den unteren Abschnitten 73 und 93 greifen 
Stutzstangen 98 ein, die den beweglichen Schlitten in vorteil- 
hafter Veise gleitend abstiitzen. 

Der untere Abschnitt 73 des GuBkdrpers , der den Schlitten 70 
bildet, ist ausgehohlt, so daB er eine Tasche 1 OO bildet. in 
die eine Nockenfolgeranordnung 102 eingesetzt ist, die einen 
an der Spindel 103 befestigten Nockenfolger 104 aufweist. 
Wie insbesondere in Fig. 2 -angedeutet, greift der Nockenfolger 
104 in eine Nockenbahn 106 in der Kurvenhulse 44 ein und folgt 
dieser bei der Drehung der die Hulse 44 tragenden Trommel 43. 

Urn ein Justieren der Beschneidevorrichtung 10 fur das Beschnei- 
den von Dosenseitenvanden unterschiedlicher Hbhe zu errabglichen, 
sind Mattel zum Einstellen der Stelluag des Rei.tstockhalt.ers 
und des Dosenwidaiagers 84 in bezug auf die Abstreifanordnung 
1 45 vorgesehen. Zu diesen Mitteln gehbrt eine Fuhrungs bahn 84 1 9 
bestehend aus zwei normal en Wangenprofilen 85 1 $ zvischen denen 
die auf dem geschlitzten Grundplatt entrager 87* ruhende Grund- 
platte 86 1 des beweglichen Lagergehauses 152 eingepaBt ist. 
Wenn die Muttern 88 r fur die an der Grundplatt e 86 1 befestigten 
und durch die langlichen Schlitze 89 1 in dem Grundplatt entrager 
o7 1 vorspringenden Gewindebolzen 80 1 zusammen mit den verschie- 
denen Sicherungsrauttern 100' fur den zum einst ellbaren Verankern 
der Wand 102 1 fiir die Grundplatte des Gehauses 152 an der festen 
Ankerplatte 103 1 verwendeten Gewindezapfen 101 f gelost werden, 
kann das Gesamtgehause 1 j2 zusammen mit dem Halter 84 in geeig- 
neter Weise in dem fiir die Anpassung an die jeweilige GroBe 
der zu beschneidenden Dosen entpsrechend einem gegebenen 
Produktionsvorgang erforderlichen geringen Ausmafi vorwarts 
oder riickwarts verschoben oder bewegt werden. W e nn erwiinscht, 
Icbnnen zur Anzeige der unt erschiedlichen Dosengrbfien der zu be— 
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s clone id end en Dosen sovie im Interesse einer schnellen Ein— 
stelluiig des Reitstockhalters an den Gleitvangen 85' und der 
Grundplatte 86 1 entsprechende Nonienskalen angebracht sein. 
Da das Kettenrad 6h , vie in der Technik bekannt, an der Welle 
65 in einstellbarer Veise befestigt 1st, kann auch dieses 
gleichzeitig von der Welle 65 gelost und unter Aufrechter- 
haltung des Eingiriffs unit dem Kettenrad 63 in dem erf orderlicllen 
MaB hin- oder herbevegt und abermals an der Welle 65 befestigt 
verden, Der Noclcenf olger lOk ist in der Tasche TOO iri folgender 
Weise elastiscn montiert. Der Folger 104 ist an einer Spindel 
105 frei montiert, die an einem tragriegelartigen Glied 105 f 
angeschrattbt ist. Der Riegel 105* sitzt lose in der Tasche 
IOO, und ein Ende des Riegels 105* weist eine abgestufte Boh- 
rung 106* auf , inneriialb welcher ein federbelasteter Zentrier- 
stift 107 ang^ordnet ist, Uni den Stift 107 nerum liegt eine 
Druclcfeder 108. Die Druclcfeder 108 wirkt auf den vorderen Teil 
der Tasche 1O0 sowie auf die Vorderkante des Riegels 105 1 und 
ist bestrebt, diesen Tragriegel 1 05 f jederzeit von der Vorder- 
wand der Tasche 1Q0 fortzudr&igen. Die bedeutsame Tatigkeit 
und Bedeutung dieser Feder 108 wahrend des Beschneidens einer 
Dosenrurapfwand wiord im folgenden noch eingehender beschrieben. 

Der zentrale vordere Teil des Scnlitt enabschnittes 73 ist rait 
zvei Armen 109 ausgestattet, die mit dem iibrigen Teil des Gufl- 
korpers des Schlittens 70 einstttclcig gebildet sind. Diese 
Arme spring-en von dem Schlittenabschnitt 73 nach vorn zii vor 
und di enen cLazu, zwischen sich eine drehbare aufiere Schneid- 
werkz euganordnung 1 TO zu tragen, Diese Schneidverkzeuganordnung 
110 besteht aus einer an der Welle 114 montierten und an dieser 
mittels einer Sicherungsrautter 116 gesicherten umlaufenden 
Sonne idJcling;e 112. Dieses Schneidwerkzeug 112 ist beim Schneid- 
vorgang durch die « .-reibuiigsschlussige Beriihrung mit einer urn— 
laufenden Dose antreibbar. Die Welle 114 ist in der normalen 
Lageranordnung und den Einbauten 3:18 innerhalb des Schneid- 
verkz euggehaus e s 120 frei montiert, das elastiscn und verschieb- 
bar an den Armen 109 und zwischen diesen sowie in der Offnung 
109 1 in der Haupt gehaus eano rdnung 68 in folgender Weise getra- 
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Das Schneidverkzeugsgehause 120 *cann aus einem langlichen, 
abgekantet en Stahlblock spanend hergestellt sein, so da(3 
es mit einem zentralen Hohlraum 122 versehen ist, der an der 
Ruckseite durch eine VerschluBplatt e 13** und vorn durch eine 
Oldichtung 126 verschlossen ist. Die Lageranordnung und die 
Einbauten 1 1 8 sind innerhalb des Gehauses 120 in geeigneter 
Veise klemmend gehalten und stellen im geklemmten Zustand 
eine drehfeste Verbindung zwischen der Welle 114 und dem 
Gehause 120 her. Das Gehause 120 ist zwischen den Armen 109 
mittels stehender .Rollbahnfuhrungen 300 und 302 verschiebbar 
montiert, die in geeigneter V/eise an den Armen 109 bzw. am 
Gehause 120 befestigt sind. 

Vie insbesohdere in Fig. 3> 4 und 8 dargestellt, ist an dem 

oberen vorderen Teil der Arme 109 mittels Schrauben 13^ eine 

abgestiifte Leiste 133 befestigt, Vom vorderen JDnde einer Lei— 

ste 133 springt ein Stift 135 nach unten vor , der von einer 

Bruckfeder 1 33 1 urageben ist. Der obere Teil dieser Feder ist 

an der Unterseite der Leiste 133 abgestutzt, wahrend das unt er.e 

Ende der Feder auf einen mit dem Gehause 1 20 aus einem Stuck: ge 

—em 

bildeten Fliigel 1 36 einwirkt , mdetn sxe m em Senkloch 137 
in diesem sitzt. 

Vie ferner aus Fig. 3 und 4 ersichtlich, weist das unt ere vorde 
re Ende des Schneidwerkzeuggehauses 120 eine Rolle 138 auf, die 
daran mittels Lagerbocken 1 40 und eines Zapfens 1 42 nach unten 
vorspringend montiert ist. Die Rolle 138 wirkt als Nockenfolger 
der die Nockenflanke des Nockens 143 beriihrt und ihrem Umrifl 
folgt. Der Nocken 143 ist am vorderen Ende der uralaufenden Trom 
mel 43 angeordne t und zugleich an der Antriebswelle 40 sowie an 
der Trommel 43 befestigt. 

Die Rolle 138 gelangt zur Beruhrung mit der Nockenflanke am 
Nocken 1 43 zu dem Zeitpunkt, in dem der Schlitten 70 das Ende 
seines Vorwart shubes erreicht f und bleibt geniigend lang nach 
vorn verschoben, um eine Bewegung der Rolle 138 entlang des 
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Nockens 1 4 J zu gestatten, bei der das S chne idw erkz eugs gehaus e 
120 und das Schneidwerkzeug 112 in uoch zu beschreibender V. r ei- 
se entgegen der V/irkung der Federn 135' gegen die Seitenwand 
einer Dose C nach oben gedruckfc wird. Dies alies erf o±#t , werm 
der Hauptschlitt en 70 unter dem Einflufl des in der Kurvenbahn 
106 laufenden Nockenfolgers 104 vorwartsbewegt ist. 

An dera Haupt gehause und der Kons o 1 enano rdnung 68 ist . eng 
an dem Dorn 38 und zwischen diesem und dem Reitstock 84 eine 
Dos enab streifforri chtung 155 fest angebracht , die aus einem 
Ring 1 46 besteht, der in dem abgestuften Absclmitt einer ring- 
formigen, stehenden Konsole 1 48 aufgeschrumpft ist, die ihrer- 
seits an den am Hauptgehauseabschnitt 68 in geeigneter XiTeise 
befestigten seitlichen Sockeln 150 montiert ist. 

Die Abstreifvorrichtung 1 45 ^eift an dem abgetrennten, ausge- 
fransten, ringformigen Rand R der Dose an, wenn der Haupt dor n- 
abschnitt und die Finger 78 des Domes zuruckgezogen werden, 
und streifen den ausgefraiisten und abgetrennten Rand R von der 
Dornanordnung ab , so dafi er beseitigt werden icann. Vor einer 
eingehenden Besprechung der Wxrkungsweise der fleschneidevorrich- 
tung 10 ist zu bemerkeri, da!3 die Reitstockano r dnmig 84 und die 
Welie 65 in dem La-ergehause 152 getragen sind, das an der 
Hauptkonsolen- und Gehauseanordniing 68 befestigt ist, und das 
Dreivregventii 89 vird von einer herkommliclxen Steuernockenfolge- 
rolle 154 betatigt, die mit dem Nocken 156 in Beriibrung gehalten 
ist, der an dem einen freien Ende der Antriebswelle 48 befestigt 
ist, die auch die Sternradschaitvorrichtung 49 betatigt. Es ist 
ferner zu beinerken, dafl wegen der direkten antri ebsiib er tragenden 

■ * 

Verbiftdun^ der gemeinsainen Antriebswelle 20 in der beschriebenen 
Weise mit den beiden Antri ebswell en 37 den Dorn 38 und 65 

fur den Reit stocklialt er 84 sowohl der Dorn 38 als auch der 
Halter 84, d.i. die beiden Hauptteile, die den Behalter halten, 
in gleicher Hichtung -mit gleicher Drehzahl umlaufend angetrie- 
ben werden. 
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Im folgenden wird ein Arbeitsspiel der Beschneidevorrichtung 
10 unter V^rwendung des s tiitzenden Dornaufsatzes 320 beschrie— 
ben. Wahrend beim zyklischen Betrieb die Dosenherstellungs- 
maschine 11 eine Dose oder einen Behalter C zieht und glattet, 
wird ein bereits vorher gezogener und geglatteter Behalter C t 
der in eine Tasche 306 des Sternradforderers abgelegt worden 
ist, durch diesen unter der Schalttatigkeit des Mechanisraus 
49 in eine Stellung gedreht , in der er sich zwischen dem Dorn 
38 und dem Reitstoclchalter 84 axial ausgerichtet befindet und 
sein offenes Ende dem Dorn 3& zugewendet ist. Wan rend die sex 
Tatigkeit leitet der Nockenfolger 104, der sich entlang der 
umlaufenden Kurvenbahn 106 bewegt, die voll synchronisiert e 
Vorwartsbewegung des Schlittens 70 und des umlaufenden Dorns 
38 ein. 

tfahrend dieser Vorwartsbewegung des Domes 38 bewegt sich auch 
das Schneidwerkzeugsgehause 120 gleichzeitig in einem gewahlten 
Abstand vom Dorn 38 vorwarts. Zur gleichen Zeit bleibt das 

auBere oder" unrl auf end e -Schneidwerlczeug- 112 in- einem -Abst and 

von dem Hingmesser oder inner en , dauernd umlaufenden Sckneid- 
werkzeug 75 und der Seitenwand der Dose G, bis der Dornaufsatz 
320 gemafi der Erfindiuig, der die federnden Dornfinger 78 der 
alteren Anmeldung ersetzt, teilweise in die Dose C eingetreten 
ist. Bei der Vorwartsbewegung des Domes 38 wird auch der Dorn- 
aufsatz 320 an dem Abstreifring 1^5 vorbei ausgeschoben, so dafi 
er von dem EinfluB des Ringes frei bleibt. 

Wenn der Dorn 38 das Ende seines Vorwart shubes erreicht, tritt 
der Dornaufsatz, in ahnlicher Weise wie in unt erbrochenen 
Linien in Fig. 2 fiir die Finger 78 der alteren Anmeldung und 
eingehender in Fig. 9 und 10 fiir den Dornaufsatz 320 dargestollt 

bis zu einer begrenzten, jedoch maximalen geringen Tiefe 
in einen Dosenrumpf C ein, der sich in einer Tasche 306 des 
Sternrades 58 befindet. Gleichzeitig erfolgen die folgenden 
Tatigkeiten. Vor allem wird der Dosenrumpf C sanft iiber und 
auf die Flachen 328 und 332 des Dornaufsatzes aufgeschoben und 
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gleichzeitig aus seiner Tasclie in dem Sternrad 58 geringfii- 

gig ausgezogen, Diese geringf iigige Verschiebung reicht jedoch 

aus, ura den Dosenkorper C von dem Had 58 freizumachen und inn 

84 

zusammen mit dem Dorn 38 und dem Reitstockhalter, der zu diesem 
Zeitpunkt am Boden der Dose angreif t , freiumlauf end anzutrei- 
ben, Zu diesem Zeitpunkt hat auch der uralaufende Nocken 156 
an der Antriebswelle 48 das Luftyentil 89 derart betatigt, daB 
mit der Hauptleitung 88 und der Bohrung 86 der Spindel 65 eine 
Vakuuraleitung 91 verbunden wurde und auf den Boden des Dosen- 
rurapfes C eine Saugwirkung ausgeiibt wird, durch die der Do sen- 
rump f an dem stutzenden Reit stdckhalt er 84 Test verriegelt 
gehalten wird, da das Ventil 89 zugleich die Luftzufuhr aus 
der Leitiing 90 sperrt , die in bekannter Weise mit einer Luft — 
pumpe oder einem Kompressor (nicht dargestellt) verbunden ist # 

Venn die Schlittenanordnung 70 das Ende ihres Vorwart shubes 
errreicht, stoBen die Zylinderabschnitt e 95 und 96 der Schlit— 
t enanordnung an den Irmenflachen 200 der Konsole 1 48 an, wo— 
durch das Schneidwerkzeug 112 in der Schneidstellung in bezug 
auf den Dosenmantel festgelegt wird, vahrend gleichzeitig die 

- 

am Schneidwerkzeugsgehause 120 angebrachte Nockenfolgerrolle 
138 auf den umlaufenden Nocken J 43 auflauft und mit diesem 
momeiitan zum Eingrif f gelangt* Dieser Eingriff hat zur Folge, 
da/3 die Rolle 138 unter dem Einflufl des Nockens 1 43 nach oben 
bevegt wird. Das aufiere Schneidwerkzeugsgehause 120 und das 
Schneidwerkzeug 112 werden dann entgegen dem EinfluB der Federn 
1 35 1 nach oben bewegt, wobei diese Federn zusammengedruckt wer- 
den, bis das Schneidwerkzeug 112 die umlaufende Wand der Dose 
C beriihrt und sich dann bei f ortschreit endem Eindringen in die 
Dosenwand unter dem Antrieb durch die umlaufende Dose C mit die 
ser zu drehen beginnt, Wahrend des Durchschneidens der Dosen- 
wand wirkt das Schneidwerkzeug 112 mit der Schneidf lache 75" 
des inneren Schneidwerkzeugs 75 scherenartig zusammen, wobei 

das Schneidwerkzeug 112 durch die Seitenwand S des Dosenrump- 
C 

fes hindurch in den off enen Spalt K in der Gegend des inneren 
Endes der Stutzflache 332 des Stiitzauf satzes eindringt # 
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Wahrend dieser Zeit wird die federbelastete Leiste 105', die 
den Nockenfolger 104 tragt , vorvartsbevegt , bis der Nockenfol- 
ger 104 den Ruheabschnitt in der Kurvenbahn 106 erreicht, 
Vahrend der ganzen Ruhezeit des Folgers 104, wahrend welcher 
die Schneidwirkung auf die Dosenvand fortschreitet , bleibt 
die Feder 10S vorteilhafterweise gegen die Vorderwand 73 der 
Gehauseanordnung 70 vorgespannt, so dafi die zylindrischen Ab- 
schnitte 95 und 96 desselben mit den Innenflachen 200 der Kon- 
solenanordnung 1 48 uitsr Andruck in Beriihrung bleiben und in 
wirksamer Weise beide Schneidwerkzeuge 112 und 75 wahrend des 
gesamten S ciine idvorgange s in einer g erne ins am en Schnittebene und 
in Schneidstellung in bezug auf einen gegebenen Umfangsteil der 
Dosenwand S halten. Dies bedeutet, dafi, bei jedem Arbeitsspiel 
im vesentlichen in gleichem Abstand vom Dosenboden, ein gerader 
sauberer gleichmafliger und racht-spiralenfbrmiger Schnitt an 
der Wand eines Do s enrurapfe s\ urn deren ganzen Umfang ausgefiihrt 
wird, so dafi samtliche fertiggesteliten Dosen durchgehend die 
gleiche Hone haben. Das Schneidverkzeug 112 wird beim Eintreten 
in die Dosenseitenwand durch die Beriihrung mit der umlaufenderi 
Dose zusammen mit dem Schneidverkzeug 75 ent sprechend umlaufend 
angetrieben. 

Wahrend sich das Schneidwerkzeug 112 neben dem umlaufenden in- 
neren Schneidwerkzeug 75 unter Aufrecht erhaltung der fluchten- 
den Lage in bezug auf einen gegebenen Umfangsteil der Seit en- 
wand S des Dosenlcorpers in der bes chrieb enen Vfeise aufwarta- 
bewegt, wird die Dosenseitenwand von den Schneidwerkzeugen 112 
und 75 sauber abgeschnitten, und der ausgefranste Kantenring R 
bleibt frei und von dem Dosenrumpf C vollstandig getrennt zu- 
riick, wahrend das Schneidwerkzeug 112 in die zwischen dem Schneid- 
werkzeug 75 und dem inner en Ende der Wand 332 des stiitzenden 
Dornaufsatzes angeordnete Lucke K eindringt. Das Schneidwerk- 
zeug 112 schneidet die ausgefranste Kante von dem Dosenrumpf 
ab, indent dieses neben dem umlaufenden Schneidwerkzeug an der 
Innenseite der Dose durch die Seitenwand hindurchdr ingt . Durch 
Das Beschneiden der Dosenseitenwand in dieser Veise tritt eine 
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etwaige geringfiigige Gratbildung gewohnlich an der Dosenau- 
fienseitd auf , wo sie die veitere Haridhaburig der Dose nicht 
stbren noch empfindliche Telle der maechinellen Einrichtung, 
wie ISinrichtungen zura Anbringen dekorativer Ausstattung, be- 
schadigen kann. Die Flache 332 des Stutzaufsatzes bildet eine 
Teste, massive Abstutzung fur die Behalterwand S an der einen 
Seite der Beschneidesone, wahrend die auBere Mantelflache 75 1 1 1 
des Schneidwerkzeuges 73 eine alinliche Abstutzung des ausge- 
Trans ten Randes der Behalterwand S zur anderen Seite der Be- 
schneidezone bildet. 

Bei der Verwendung des Stutzaufsatzes 320 hat es sich gezeigt, 
daB, solange sein inneres Ende rnit einer von der konischen Fla- 
che 33^ und der Runduiig -336 gebildeten "Ilint erschneidung" oder 
einem offenen Schneidbereich K im Verein mi± einer Einrichtung, 
wie einer Feder 108, zum Ausiiben einer elastischen Vorspannung 
auf die S chl i 1 1 enano rdnung 7^ wahrend des ganzen Schneidvorgan- 
ges ausgestattet 1st, der Stiitzaufsatz 320 anstelle der federn- 
den Finger 78 der alteren Anmeldung zur Erzielung eines nicht- 
spiral enf o rmi gen , gleichmaBigen Schnittes an der Seitenwand 
der Dose verwendet werden kann. Die Teste, massive Konstruktion 
des StiitzauTsatzes 320 bildet auch einen derberen Maschinenteil, 
der wesentlich groberer Handhabung so wie auch in hoherem MaBe 
Beanspruchungen und Abnutzungserscheinungen standhalt. 

Bei der weiteren Drehung der Trommel k'3 gestatten schlie61ich 
die Nockerihulse W und der Nocken 1*1-3 ein Abfallen der Rolle 
138 unter dem EinfluB der Federn 1 35 1 » bis die uiiteren Augen- 
flanschen 136 an dem Gehause 120 die Schultem an der G-rund- 
platte 68 beruhren (Fig.* 4). Wenn das Schneidwerkzeug 112 in— 
folge dieser Bewegun^ des Gehauses 120 vom Dosenrumpf fort 
nach unten bewegt wird, driickt im we sent lichen gleichzeitig 
der in der ICurvenbahn 106 laufende Nockenfolger 104 den Schlit- 
ten 70 zusammen mit dem Dorn 38, dem Stiitzaufsatz 320, dem 
Schneidwerkzeugsgehause 120 und dem Schneidwerkzeug 112 nach 
hinten. ¥enn daiin der Sclilitten 70 und die tibrigen Telle voll- 
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standig zuruckgezogen sind, ist der Dosenrumpf C von dem 
Stutzansatz 320 frei , und der Nocken 156 befindet sich dann 
in der richtigen Stelluiig fur die abermalige Betatigung des 
Luftventils 89 mittels der Rolle 154, so dafl der Luftstrom 
in der Leitung 88 umgekehrt wird una nun Luft gegen den Bo- 
den der Dose an dem Reit stockhalt er 84 gedruckt wird, wo- 
durch der Dosenrumpf C von dem Reitstockhalter 84 f ortgedriickt 
wird und sich nun wieder in die zugeordnete Tragertasche 306 
des Sternrades 72 setzt, 

Zu diesem Zeitpunkt wird das Sternrad 58 durch seinen Schalt- 
mechanisraus 49 in eine Stellung fortgeschaltet, in der der 
beschnittene Dosenkbrper ausgeworfen werden kann ( schematise!! 
in Pig. 6 gezeigt) wahrend es gleichzeitig einen neuen Dosen- 
rumpf C in die Besclineidest ellung . fiihrt . Bei der Riiclcbewegung 
des Domes 38 zusamraen mit dem Stiitzaufsatz 320 durch die Ab— 
strei f-anordnung 1 55 wird der ab Tall end e Ring R von dem Ab— 
streifring 1 46 erfaflt und von dem Dorn 38 geJLost oder_abge- 
streift. Der abfallende Kantenring R Icann also nun frei vom 
Dosenrumpf C nie der fallen, wahrend sich der stutzende Dorn— 
aufsatz 320 zuruckbewegt und sich von dem Dosenrumpf voll— 
standig lost, und der Dosenrumpf C wird in die zugeordnete 
Tasche des Sternrades gesteckt, Wenn erwiinscht, kann eine Ein- 
richtung, beispielsweise ein Luftstrahlgeblase herkommlicher 
Ausbildung (nicht dargestellt ) dazu verwendet werden, einen 
Luftstrom gegen den abfallenden Rand R zu richten, so daB 
dieser in einen an geeigneter Stelle angeordneten Schrottbe- 
halter (nicht dargestellt) gelenlct wird. Wie in Fig. 1 und 6 an- 
gedeutet, kann unter der Heitstockanordnung 84 zur Aufnahme 
der beschnitt enen Dosenriimpfe aus dem schrittweise schaltenden 
St ernradf order er 53 in bekannter Weise sowie zum Uberfiihren 
der fertigen Dosenriimpfe zu weiteren Behandlungsstationen usw. 
eine geeignete Fdrderrut sche 31 O fur die austretenden Dosen 
angeordnet sein. 

Bei einer vortex lhaft en Ausfiihrungsform der Erfindung (siehe 



509824/025 1 



23 



'2456097 



-23- 



insbesondere Fig. 7) kann anstelle des Halters 8k ein ab- 
gewandelter Reit stockhalt er 1 60 verwendet werden. Dieser 
Halter 1 60 besteht aus einem Zylinder 163, der mit einem ab- 
gestuften Boden 1 64 mit einer Offnung versehen und an dem Zy- 
linder mittels normaler Maschinenschrauben 1 65 festgemacht ist. 
Der Boden 1 64 ist iiber das Gewindeende einer Hohlwelle 65 uber- 
geschoben, und eine Seite des Bodens 1 64 istan einem Widerla- 
gerring 166 abgestutzt, vahrend die andere Seite des Bodens 
164 mittels einer Feder 166« gegen den Icolbenartigen Ring 1 67 
hin belastet ist, der mittels einer Sicherungsmutter 1 68 starr 
an der Welle 65 befestigt ist. Dieser Reitstockhalt er 1 60 ar- 
beitet in folgender Weise. Wenn der Boden eines Dosenrumpfes C 
die ringformige Rippe 1 70 an dem Kolben 1 67 beriihrt, wird zu- 
nachst aus der zwischen dem Dosenboden und dem Kolben 1 67 gebil- 
deten Kammer durch die Durchlasse 172 in dem Kolben 167, die 
Kammer 173 zwischen dem Kolben 1 67 und dem Boden 164, die 
Durcbl'asse 1 75 in der Welle 65 und die mittige Bohrung 86 
in der Welle oder Spindel 65 Luft abgesaugt. Das laufende Ab- 
saugen von Luft durch die Bohrung 86 in der Welle 65 hat zur 
Folge, daB die Hulse 1 60 die Feder 166' zusammendruckt und iiber 
die AuBenflache der Dose gleitet, wodurch der Dosenboden eine 
gevahlte Strecke weit unter das Niveau der of fenen Oberseite 
oder Kante des becherf ormigen Halters 160 gebracht wird, so 
daB der Doseirumpf wahrend des Be schneidevor gauges vollstan- 
dig stabilisiert/. Wenn, vie oben bemerkt, am Ende des Beschnei- 
devorgangs das Vakuum abgeschaltet und iiber die Leitung 88 usv. 
abermals Druckluft eingefiihrt wird, vird die Hiilse 1 60 zuriick- 
bewegt, so daB der beschnittene Dosenrumpf von dem Reitstock- 
halter 1 60 in der oben fur den Halter 84 beschriebenen Weise 
freigegeben werden kann. 

Obwohl oben nur zwei vorteilhafte Ausfuhrungsbeispiele der Er- 
findung beschrieben sind, erkannt der Fachmann die Moglichkeit 
raaimigfal tiger Abwandlungen im Rahmen des Erf indungsgedankens . 
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Vorrichtun^ zum Beschneiden von Metalldosen mit einem 
offenen Ende o.dgl., gekennzeichnet durch einen Schlittenj 
ein auEeres umlauf endes Schneidwerkzeu^; einen an dern 
Schlitten inontierten drehbaren Dorn mit einem inner en 
Schneidwerlczeug und einem mit einer Dosenstiitzflache 
versehenen starren Stiitzansatz (Ambo&); einen drehbaren 
Reit st ockhalt er und -trager in einem Abstand von dein 
Dorn, jedoch in axial fluent ender Anordnung in bezug atif 
diesen; eine Forder einr i chtung zum vahl- oder taktweisen 
Zufuhren einer Dose mit offenem Ende zu dera Dorn und dem 
Reitstockjaalt er und -trager; eine mit der Fordereinri ch- 
tung- synchronisierte Ant r i eb s einri chtung zum wahl- oder 
taktveisen Verschieben des Schlittens in bezug auf die 
Fordereinri chtung fur das Einfuhren des Stiitzansatzes 
zusanimen mit dem inner en Schneidwerkzeug bis zu einer 
verhaltnisraaflig geringen Tiefe in die durch die Forder- 
einrichtung der Schneidvorrichtung zugefuhrte. Dose mit- 
offenem Ende und zum Versda ieben der Dose mit offenem 
Ende in bezug auf die Fordereinrichtung zum Anschlag des 
JBodens der Dose an dem Reitst ockhalt er und -trager; eine 
Einri chtung zum Bewegen des auBeren Schneidverkzeuges 
fur die Erzeugung eines gleichmaBigen, nicht-spiralen- 
formigen Schnittes beira Trennen des ganzen ausgefransten 
Randes am offenen Ende der Dose vom Rest der Dose bei der 
von der Fordereinrichtung fort verschobenen Stellung der 
Dose zum Schneidangrif f an einem ausgewahlten Teil der 
Seitenwand der Dose in einer gegeniiber dem inner en Schneid 
werkzeug und der Dosenstiitzflache des Stiitzansatzes ver- 
setzten Schnit tebene; und eine Andruck einri chtung zum Hal- 
ten des aufleren Schneidverkzeuges in der Schnittebene 
sowie in bezug auf den ausgewahlten Teil der Dosenseiten- 
wand wahrend des vollst andigen Beschneidevorgangs zur Er- 
zielung des gleichmafii gen, nicht-spiralenf ormigen Schnitte 
durch die Dosenseitenwand. 
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Vorrichtung nacli Anspruch 1, dadurch rekennzeiciinet , 
dai3 ein anscbliefiend an die DosenstUtzflache an^eord- 
net ex* Abschnitt des Stiitzaiisatzes mit einem ausgespar- 
ten Bereich versehen ist, der eine Llicke fur die Aufnah- 
me des auBeren Schneidwerkzeuges nach Hindurclitreten des-* 
selben durcbt die Seitenwand der Dose bildet. 

Vorrichtung nach. Anspruch. 1 oder 2, dadurch geicennzeich- 
net, daG der Stiitzansatz mit einer Tascbe zur Aufnahme 
und zum Yeranlcern des inneren Schneidwerkzeu^es in ab— 
nehmbarer Weise in seiner Schneidstellung ausgestattet 
ist • 

- * 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch. 
gekennzeichnet, da£ die Antriebs vorrichtung zum Verschie- 
ben des Schiittens ein Nockentrieb (Nocken und Nocken- 
folger) ist, bzv. einen solclien enthait • 

Vorri chtung nacb einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge— 
l cennzeichnet , dafl die Einriclitu ng zum Bewegen des auDeren 
S chneidwerKz euges zum schneidenden 'Angriff an der Sei- 
tenwand der Dose ein Nockentrieb ist oder einen solclien 
entbalt. 

Vorricbtung nach. einem der Anspriiche 1 bis 5* gekennzeich- 
net durch einen gemeinsamen Antrieb zum drehenden Ant re i— 
ben des Domes und des Reitstockhalt ers und -tragers mit 
gleiclxer Drehgescbwindigkeit . 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekennzeich- 
net durch eine dem Dorii zugeordnete Abstreif einrichtung 
zum Abstreifen des beim Beschneiden anfallenden Hinges aus 
ausgefranstem Randmaterial und der besclinittenen Dose von 
dern Dorn bei der Riickkehr des Schiittens und des Domes 
in der en Aus gangs st ellung bei Beendigung des Sclmeidvor- 
ganges • 
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 f gekenn- 
zeichnet durch eine Einrichtung zum elastischen Montieren 
des aufleren Schneidwerkzeuges an dem Schlitten. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekenn- 
zeichnet durch eine gemeinsarae Ant riebs einrichtung fur 
den drehenden Antrieb des Domes, des Reit stockhalt ers 
und -tragers, des Antriebs zum Verschieben des Schlittens 
und der Fd r der einr i cht ung , 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 

gekennzeichnet, dafl der Reit stockhalt er und -trager mit 

einem Ventil- und Rohrsystem zum wahl- oder taktweisen 

Erzeugen eines Vakuums oder eines DruckluftstoBes zur 

J£ i nw i rku ng auf den Boden einer mit dem Reit stockhalt er 

und -trager in Berunrung bef indlichen Dose ausgestattet ist. 

Vorrichtung zum Beschneiden eines Metalldosenrumpf es mit 
offenera Ende o . dgl • , gekennzeichnet durch einen Schlitten; 
ein drehbares auBeres Schneidwerkzeug; einen an dem Schlit- 
ten drehbar montierten Dorn mit einem inner en Dosenrumpf- 
Beschneidewerkzeug und einem mit einer Dosenrumpf stiitz— 
flaciie versehenen starren Stiitzaufsatz (Ambofi); einem 
drehbaren Reitstockhalter und -trager in einem Abstand 
von dem Dorn in axial ausgericht et er Ano rdnung in bezug 
auf diesen; eine Forder einrichtung zum Zufuhren von Do sen- 
rump Ten mit offenem Ende zu dem Dorn und dem Reitstock- 
halter und —trager; eine Einrichtung zum Betatigen der 
Forder einrichtung und zum Intermit tier enden Ausrichten 
eines an der Forder einrichtung bef indlichen Dosenrumpfes 
mit offenem Ende in bezug auf den Dorn und den Reitstock- 
halter und -trager; eine mit der Fbrdereinrichtung syn- 
chronisierte Antriebs einrichtung zum wahl— oder taktweisen 
Verschieben des Schlittens in bezug auf die Fbrdereinrich- 
tung in solcher Weise, dafi der starre Stiitzaufsatz zu— 
samraen mit dem inneren Schneidwerkzeug bis zu einer ver— 
hahtnismaBig geringen Tiefe in einen an der Fbrdereinrichtung 
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befindlichen Dosenrumpf rait offenem Bride in eine diesen 
stiitzende Stellung eingefiihrt wird und eine Verschiebung 
. des Dosenrurapfes in bezug auf die Pordereinrichtung und 
ein AnstoBen des Bodens des Dosenrurapfes an dera Reit- 
stockhalter und -trager bewirkt; eine Einrichtung zum 
Bewegen des auBeren Schneidwerkzeuges fur die Herstel- 
lung eines im wesentlichen gleichraafligen und nicht-spira- 
lenfbrraigen Schnittes beira Abtrennen des gesaraten ausge- 
fransten offenen Handteiles des Dosenrurapfes von dera ei- 
gentlichen Dosenrurapf unter Beibehaltung der von der For- 
dereinrichtuhg fort verschobenen Stellung des Dosenrurap- 
fes zura Sclmeid.^..angriff an einera ausgewahlten Teil der 
Seitenwand des zwischen dera starren Stiitzauf satz und dem 
Reitstockbalter und -trager gehaltenen Dosenrurapfes 
in ein er in bezug auf das innere Schneidwerkzeug und die 
Dosenrurapfstiitzflache des Stiitzauf satzes versetzten Schnxtt 
ebene; und eine fedemde Andruckeinrichtung zura Halten des 
auBeren Schneidwerkzeugs in der gleichen Schnittebene in 
bezug auf den ausgewahlten Teil der Seitenwand des Dosen- 
rurapfes wabr end des vollstandigen Bescbneidens und Ab- 
■fcrennens zur Gewahrleistung des gleicnmaBigen nicht-spira- 
lenformigen Schnittes beim Abtrennen des Randes ara offenen 
Ende des Dosenrumpf es . 

1 2 Vorrichtung nach Ansprucb 1 1 , dadurcb gekennzeiehnet , 

dafl der ansohlieflend an die Dosenstiitzf lache liegende Ab- 
schnitt des Stiitzauf satzes rait einera ausgesparten Bereich 
versehen ist, der eine Offnung oder Liioke fur die Aufnab- 
me des auBeren Schneidwerkzeuges nach dessen Durchtritt 
durch die Seitenwand des Dosenrurapfes beim Schneiden 
bildet. 

13. Vorrichtung nach A n spruch .1 1 oder 12, dadurcb gekennzeioh- 
net, daB der Stiitzauf satz mit einer Tasche fur die Auf- 
nahrae und Verankerung des inneren Schneidwerkzeuges in 
seiner Schrieidstellung ausgestattet ist. 
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14. Vorrichtung nacb einem der Anspruche 11 bis 13, ge- 

kennzeichnet durch einen gemeinsamen Antrieb zum drehenden 
Antreiben des Domes und des Reitstockhalters und -tracers 
mit gleicher Drehzahl. 



15. Vorrichtunp nach einem der Anspriiche 11 bis lk 9 gekenn- 
zeichnet durch eine dem Dorn zugeordnete Abstr ei fein- 
richtun^ zum Abstreifen des beim Abschneiden des ausge- 
fransten offenen Randabschnittes des Dosenrumpfes ent- 
st eh. en den Handringes und des beschnittenen Dosenmmpfes 
von dem Dorn am Ende des Schneidvorgangs bei der Riick- 
kehr des Schlittens und des Domes in deren Ausgangs- 
stellung, 

16. Vorrichtung nach. einem der Anspriiche 11 bis 15, gekenn- 
zeichnet durch eine Einrichtung zum Befestigen des au- 
X3eren Schneidverkzeuges an dem Schlitten in elastischer 
Veise ♦ 

17» Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 16, gekenn- 
zeichnet durch einen gem e i n s am en Antrieb zum drehenden 
Antreiben des Domes, des Reitstockhalters und -tragers, 
der Ant r i eb s e inri cht ung zum Verschieben des Schlittens 
und der Bet at i gungs e inri chtung fiir den Fbrderer, 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 17, dadurch 
gekennz eichnet , dafi der Reitstockhalter und -trager mit 
einer Ventil- und Rohrleitungsanordnung zur Vahl— bzw. 
taktweisen Herstellung eines Vakuums oder eines Druckluft- 
stoBes zur Einwi rkung auf den Boden einer mit dem Reit- 
stockhalter und -trager in Beruhrung befindlichen Do- 
senrunipfes ausgestattet ist» 

19. Vorrichtung zum Beschneiden einer Metalldose mit offenem 
Ende o.dgl., gekenn-zeichnet durch einen Schlitten, ein 
drehbares auBeres Schneidwerkzeug; einen an dem Schlitten 
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montierten drehbaren Dorn mit einer.i iimeren Schneid- 
werkzeug 1 und einem mit einer Stiitzflache fur die Dosen- 
seitenwaiid ausgestatteten, starren St Lit zaui'satz (AmboB) ; 
einen in einem Abstand von dem Dorn angeordneten, jedoch 
rnit diesem axial fluchtenden umlaufenden Reitstoclchalter 
und -trager; einen schrittweise arbeitenden Forderer mit 
Taschen zum Zuiiefern einer Dose mit offenem Knde zu dem 
Dorn und dem Reitst ockhalt er und -trager; eine Einrichtung 
zum sclirittweisen Schalten der Fordereinrichtung in solcher 

* 

i^feise, da!3 die Taschen desselben und die darin befindlichen 
Dosen mit offenem Ende nacheixiander in bezug auf den Dorn 
und den Reitstocidialter und -trager fluchtend ausgerich- 
tet werden; eine in bezug auf den forderer synchronisierte 
Antri e b s einr ichtung zum wahl- oder taktweisen Verschieben 
des Schlittens in bezug auf eine gegebene Tasclie der For- 
dereinrichtung wahrend des Stillstandes des Forderers in 
solcher Weise, da£» der starre Stutzaufsatz zusamrnen mit 
dem inner en S chneidw erkz eug bis zu einer verhaltnismaBig 
gerin^en ; - Tfefe in eine an der Fiirdereinriciitung befind- 
iiche Dose mit offenem Fnde eingeschoben wird und eine ge- 
ringfiigige Verschiebung der Dose in bezug auf die betref- 
fende Tasclie der Fordereinrichtung sowie ein AnstoBen des 
Dosenbodens an dem Reitstoclchalter und -trager erfolgt; 
eine Einrichtung zum Bewegeii des aufoexen Sclineidwerkzeu- 
ges fur die Hersteilung eines gleichiriaBi gen, nicht-spira- 
lenfbrmigen Schnittes beim Abtrennen des ganzen ausge- 
fransten offenen Fndab schnittes der Dose voni Rest der Dose 
bei der aus der Tasclie der Fordereinrichtung heraus ver- 
schobenen Stellung der Dose zum Schneidangriff an einern 
ausgewahlten Abschnitt der Seitenvand der Dose entlang 
einer gegeniiber dem iiineren Schneidwerlczeug und der die 
Seitenvand der Dose abstiit zenden Flache des Sttitzauf satzes 
versetzten Schnitt ebene ; und eine federnde Einrichtung zum 
Halt en des auOeren Schneidwerkzeuges in der gieichen Schnitt 
ebene in bezug auf den ausgewahlten Abschnitt der Dosen— 
seitenvand wahrend des volien Be sclineidevor>?;angs zur . 
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Gewahrlei stung des gl eichraaBi gen , nicht-spiralforinigen 
Sclinittes beim Abtrennen. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein an die Stutzflache fiir die Seitenwand der Dose 
anschlieBender Abschnitt des Stiitzaufsatzes mit ein em 
ausgespart en Bereich versehen ist, der eine Offnung oder 
Llicice fiir die Aufnahme des aufieren Schneidwerkzeugs nach 
dessen Hindurchtreten durch die Seitenwand der Dose beim 
Durchschneiden derselben bildet. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stiitzaufsatz mit einer Tasche zum Auf- 
nehmen und zura Verankern des inneren Schneidwerkzeugs 

an dem Dorn in der Schneidstellung ausgestattet ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Reit stocithalt er und -trager 

mit einem Ventil- und Rohrsystem zur wahlweisen Erzeugung 
eines Vakuums oder eines Druckluf t stoBes zur Virkung auf 
den Boden einer mit dem Reitstockhalter und -trager in 
Beruhrung befindlichen Dose ausgestattet ist. 

23. System zum Handhaben und Fordern einer gezogenen und 
geglatteten Metalldose aus einer Zieh- und Glattpresse 
zu einer Dos enb es chneidevorrichtung , in der das offene 
Ende der Dose beschnitten und die beschnittene Dose dann 
auf einen Ausfbrderer aufgegeben wird, wahrend das abge- 
schnittene Abfallmaterial aus der Beschneidevorrichtung 
entfernt wird, gekennzeichnet durch eine Zieh- und Glatt- 
presse; eine Antriebseinrichtung fiir die Presse; eine 
anschlieBend an das Werkzeugende der Presse angeordnete 
Vorrichtung zum Abschneiden der ausgefransten End en der 
in der Presse gezogenen und geglatteten Dosen von diesen 
Dos en, wobei die Beschneidevorrichtung folgende Telle 
aufweist: Einen Schlitten; einen an dem Schlitten raontier 
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ten drehbaren Dorn mit einem inneren Schneidwerkzeug and 
einem mit einer Stutzflache fur die Seitenvand einer Dose 
ausgestatteten starren Stutzaufsatz (AmboB); einen xn- 
einem Abstand von dem Dorn, mit diesem axial fluchtend, 
angeordneten Reit st ockhalter und -trager; eine schrittwexse 
arbeitende Fordereinrichtung mit Taschen zum Zufuhren 
einer Dose zu dem Dorn und dem Reit stockhalt er und -trager* 
eine Einrichtung zum schrittveisen Schalten der Forderein- 
richtung zum wabl- bzw. taktveisen Ausricbten der Tascben 
des Forderers und der in diesen befindlichen Dosen mit 
offenem Ende in bezug auf den Dorn und den Reitstockhal- 
ter und -trager; eine in bezug auf die Fordereinrichtung 
syncbronieierte Einrichtung zum vahl- oder taktveisen Ver- 
scbieben des Schlittens in bezug auf eine gegebene Tasche 
des Fdrderes vahrend einer Ruhezeit desselben in solcher 
Weise, dafl der starre Stutzaufsatz mit dem inneren Schnexd- 
werkzeug bis zu einer verhaltnismaBig geringen Tiefe xn 
die an dem Forderer befindlicbe Dose mit offenem Ende exn- 
geschoben vxrd, und eine geringfugige Versobiebung der 
Dose aus der zugeordneten Tasche des Forderers heraus und 
exn ABstofien der Dose an dem Reit stockhalt er und -trager 
bew-irkt; eine Starichtung zum Bevegen des auBeren Schnexd- 
verkzeugs zur Erzeugung eines gleichmaBigen, nicht-spxra- 
lenformigen Trennschnittes am ausgefranst en offenen Ende 
der Dose bex deren aus der Tasche der Fordereinrichtung 
heraus yerschobenen Stellung zum Schneidangrif f an einem 
ausgevahlten Teil der Seitenvand der Dose in einer in bezug 
auf das innere Schneidwerkzeug und die Stutzflache des 
Stutzaufsatzes fiir die Seitenvand der Dose etwas versetz- 
ten Schnittebene; eine Einrichtung zum drehenden Antreiben 
des Domes und des Reitstockhalters und -tragers; eine 
Einrichtung zum Antreiben der Schlittenverschiebeeinrichtung; 
- einen Energieabtrieb , der den Pressenantrieb* mit dem Dreh- 
antrieb des. Domes sowie des Reitstockhalters und -tragers, . 
mit der Schlitt enverschiebe einrichtung und mit der Schalt- 
einrichtung fiir den Forderer verbindet ; und eine federnde 
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J£inrichtuii£; zum Halt en des aufleren Schneidwerkzeu^es 
in dex gleichen 3chaiitt ebene in bezug auf den ausgewahl- 
ten T e il der Dosenseitenwand wahrend des ganzen Beschnei- 
devorganges zur Gewalirleistung des gleiclimaCigen und nicht 
spiralenfonnigen Treiinschiiittes ♦ 

Vorrichtun^ nacli einem der Anspriiche 1 bis 10, gekenn- 
zeichnet durcli eine Einrichtung zuni Einstellen der Stel- 
lung des Reitstockhalters und -tragers. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 23, gekenn- 
zeichet durch eine Einrichtung zuin Einstellen der Stel- 
lung des Reitstockhalters und -tragers. 
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